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Resumen

En los procesos de manufactura, mantener la calidad y reducir la variabilidad son factores criticos para
garantizar la eficiencia y confiabilidad del producto. Six sigma, mediante la metodologia DMAIC (De-
finir, Medir, Analizar, Mejorar y Controlar), ofrece un enfoque sistematico para identificar causas raiz y
eliminar defectos. Este proyecto aplica DMAIC al proceso de validacién de un equipo de soldadura ul-
trasoénica, utilizado para el ensamble de componentes A, By C en una linea de produccién. La iniciativa
surge ante fallos recurrentes en equipos actuales, que han generado riesgos de pérdida de produccién
y sobrecarga operativa. La metodologia contempla la definicién del problema, medicién de pardme-
tros actuales, anélisis de alternativas, implementacion de mejoras y control del proceso optimizado. Se
espera lograr un disefio robusto y procesos estables que aseguren un rendimiento consistente, minimi-
zando defectos y garantizando la calidad del producto conforme a estandares industriales. Ademas, la
mejora busca prevenir el desgaste futuro del equipo y evitar interrupciones en la linea, fortaleciendo la
sostenibilidad operativa.
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RESUMEN: En los procesos de manufactura es esencial mantener la calidad a lo largo de los procesos que se efectian. Six sigma es una
metodologia que busca mejorar los procesos, reduciendo variacion y eliminando defectos. Aplicar Six Sigma y metodologia DMAIC al desarrollo y
validacion de un equipo de soldado ultrasénico asegura un disefio robusto y procesos de manufactura estables a largo plazo.

METODOLOGIA

Para llevar a cabo este proyecto se utilizara la metodologia del DMAIC
de Six Sigma. Conforme al proyecto establecido, se tendra que
desarrollar de la siguiente forma:

INTRODUCCION

La gestion de la calidad y la eficiencia en la manufactura son factores
esenciales en la industria. Six Sigma es una metodologia de mejora de
procesos que busca reducir la variacion y eliminar defectos, aspirando a una
calidad de 3.4 defectos por millén de partes producidas [1].

Six sigma utiliza la metodologia del
DMAIC (Figura 1, Definir, Medir,
Analizar, Mejorar, Controlar) como su
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Q2-2024 por parte de la soldadora ultrasénica A, su comportamiento se
observa en la Fig. 2, hasta su desuso a finales del 2024 debido a fallos en el
microcontrolador. La soldadora B ha cubierto el requerimiento de ambos
equipos en 2025 por medio de la extension de jornadas y el sobrecargo del
equipo, el cual ha presentado fallos a partir del Q1-2025 (Fig. 2), en la Fig. 3 se
observa el impacto que se tendria si la soldadora B también fallara.
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RESULTADOS ESPERADOS

La aplicacion de Six Sigma y DMAIC al desarrollo de un
equipo de soldado ultrasénico tiene como principal resultado la entrega
de un equipo que ofrezca un proceso de soldadura predecible y
consistente para el usuario final, elevando la calidad de las uniones a
niveles Six Sigma, minimizando los defectos de fabricacion y
garantizando la maxima calidad del producto.

CONCLUSIONES

Aplicar Six Sigma y metodologia DMAIC al desarrollo y validaciéon de un
equipo de soldado ultrasénico asegura un disefio robusto y procesos de
manufactura estables a largo plazo. Esto resulta en una maquina que
ofrece rendimiento éptimo y consistente (minima variacion) en las uniones
soldadas, traduciéndose directamente en mayor calidad.

Figura 3. Estimacion de
produccién y ventas del producto

Figura 2. Produccién vs Scrap en
la estacion de soldado ultrasénico

OBJETIVOS

Validar la

implementacion del
producto en la linea de
produccion, garantizando
la calidad del producto y
cumpliendo con
parametros establecidos
por la empresa.

Cotizar alternativas
de equipo de
soldado ultrasénico
que pueda ser
adaptado para el
soldado de los
componentes A, By
C.

\

Seleccionar  equipo
ultrasénico que
pueda ser adaptado
para el soldado de
los componentes A,
ByC.
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Emplear la metodologia del
DMAIC en la validacion del
desarrollo de un equipo de
soldadura ultrasénica que
permita el ensamble de los
componentes A, By C,
manteniendo la calidad y
funcionalidad del producto,
asi como precision en el
proceso apegandose a los
procedimientos de |a industria
médica.

Desarrollar el equipo
de soldado ultrasénica

Validar funcionalidad
de la soldadora
ultrasénica para el
ensamble de los
componentes A, By
(03

que permita el
ensamble de los
componentes A, By C,
de forma precisa y
garantice la calidad del
subensamble.

e

Cartel Académico: Aplicacion del DMAIC para un proceso de validacién del proceso de soldado ultrasénico en una linea de
produccion.
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