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Aplicación del DMAIC para un proceso de validación del proceso de 
soldado ultrasónico en una línea de producción
Cindy Yarely Solis Barcelata1*, Jesús Andrés Hernández Gómez2

Resumen

En los procesos de manufactura, mantener la calidad y reducir la variabilidad son factores críticos para 
garantizar la eficiencia y confiabilidad del producto. Six sigma, mediante la metodología DMAIC (De-
finir, Medir, Analizar, Mejorar y Controlar), ofrece un enfoque sistemático para identificar causas raíz y 
eliminar defectos. Este proyecto aplica DMAIC al proceso de validación de un equipo de soldadura ul-
trasónica, utilizado para el ensamble de componentes A, B y C en una línea de producción. La iniciativa 
surge ante fallos recurrentes en equipos actuales, que han generado riesgos de pérdida de producción 
y sobrecarga operativa. La metodología contempla la definición del problema, medición de paráme-
tros actuales, análisis de alternativas, implementación de mejoras y control del proceso optimizado. Se 
espera lograr un diseño robusto y procesos estables que aseguren un rendimiento consistente, minimi-
zando defectos y garantizando la calidad del producto conforme a estándares industriales. Además, la 
mejora busca prevenir el desgaste futuro del equipo y evitar interrupciones en la línea, fortaleciendo la 
sostenibilidad operativa.
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Aplicación del DMAIC para un proceso 
de validación del proceso de soldado 

ultrasónico en una línea de producción
Universidad Autónoma de Ciudad Juárez; Instituto de Ingeniería y Tecnología; Maestría en Ingeniería Industrial

INTRODUCCIÓN

La aplicación de Six Sigma y DMAIC al desarrollo de un
equipo de soldado ultrasónico tiene como principal resultado la entrega
de un equipo que ofrezca un proceso de soldadura predecible y
consistente para el usuario final, elevando la calidad de las uniones a
niveles Six Sigma, minimizando los defectos de fabricación y
garantizando la máxima calidad del producto.

RESULTADOS ESPERADOS

Aplicar Six Sigma y metodología DMAIC al desarrollo y validación de un
equipo de soldado ultrasónico asegura un diseño robusto y procesos de
manufactura estables a largo plazo. Esto resulta en una máquina que
ofrece rendimiento óptimo y consistente (mínima variación) en las uniones
soldadas, traduciéndose directamente en mayor calidad.

CONCLUSIONES

Para llevar a cabo este proyecto se utilizará la metodología del DMAIC
de Six Sigma. Conforme al proyecto establecido, se tendrá que
desarrollar de la siguiente forma:

METODOLOGÍA

RESUMEN: En los procesos de manufactura es esencial mantener la calidad a lo largo de los procesos que se efectúan. Six sigma es una
metodología que busca mejorar los procesos, reduciendo variación y eliminando defectos. Aplicar Six Sigma y metodología DMAIC al desarrollo y
validación de un equipo de soldado ultrasónico asegura un diseño robusto y procesos de manufactura estables a largo plazo.
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DEFINICIÓN DEL PROBLEMA

OBJETIVOS

Emplear la metodología del 
DMAIC en la validación del 
desarrollo de  un equipo de 
soldadura ultrasónica que 
permita el ensamble de los 

componentes A, B y C, 
manteniendo la calidad y 

funcionalidad del producto, 
así como precisión en el 

proceso apegándose a los 
procedimientos de la industria 

médica.

Cotizar alternativas 
de equipo de 

soldado ultrasónico 
que pueda ser 

adaptado para el 
soldado de los 

componentes A, B y 
C.

Seleccionar equipo
ultrasónico que
pueda ser adaptado
para el soldado de
los componentes A,
B y C.

Validar la 
implementación del 

producto en la línea de 
producción, garantizando 
la calidad del producto y 

cumpliendo con 
parámetros establecidos 

por la empresa.
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Segmento del año

Produccion vs Scrap en la estación de soldado 
ultrasónico
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Estimación de producción y ventas del producto

Alumno: Ing. Cindy Yarely Solis Barcelata Director: Dr. Jesus Andrés Hernández Gómez

Figura 1. Metodología DMAIC

Figura 2. Producción vs Scrap en 
la estación de soldado ultrasónico

Figura 3. Estimación de 
producción y ventas del producto

Figura 4. Metodología a seguir

 
   

  
   
   

    
   

Desarrollar el equipo
de soldado ultrasónica 

que permita el
ensamble de los

componentes A, B y C, 
de forma precisa y

garantice la calidad del 
subensamble.

Validar funcionalidad 
de la soldadora
ultrasónica para el
ensamble de los

componentes A, B y
C.


