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Resumen

El proyecto se centra en el desarrollo de un sistema de visión artificial para la detección automatizada 
de defectos en tablillas electrónicas (PCBs), empleando técnicas avanzadas de segmentación semántica 
y redes neuronales. Su objetivo principal es optimizar los procesos de control de calidad mediante la 
reducción del tiempo de inspección y el incremento en la precisión de detección, contribuyendo a la 
automatización en entornos industriales. Para ello, se utilizará una base de datos existente para el entre‑
namiento y validación del modelo, evaluando su desempeño con métricas específicas de segmentación 
en escenarios simulados. La propuesta surge ante las limitaciones de la inspección manual, que resulta 
ineficiente y propensa a errores, y de los sistemas tradicionales, que presentan problemas frente a varia‑
ciones de iluminación. Aunque el alcance está limitado por recursos computacionales y se validará única‑
mente en entornos experimentales, el proyecto representa una aportación práctica al sector electrónico 
y una oportunidad para explorar tecnologías emergentes en visión artificial y aprendizaje profundo.
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SISTEMA DE VISIÓN PARA LA
DETECCIÓN DE DEFECTOS EN TABLILLAS
ELECTRÓNICAS

ALCANCES

DELIMITACIONES

PLANTEAMIENTO DEL
PROBLEMA

El proyecto desarrollará un sistema de visión
artificial con segmentación semántica y redes
neuronales para detectar defectos en tablillas
electrónicas, utilizando una base de datos en
línea para su entrenamiento y validación. Su
desempeño será evaluado mediante métricas
de segmentación, con el fin de demostrar su
viabilidad como herramienta de apoyo en la
detección automatizada de defectos en PCBs.

• Las tablillas electrónicas son el corazón
de los dispositivos electrónicos.
• La detección manual es ineficiente y
propensa a errores.
•Los sistemas de visión tradicionales
presentan limitaciones ante variaciones de
iluminación.
• La falta de un sistema confiable provoca
pérdidas y riesgos de seguridad.

   

    
    

OBJETIVO GENERAL Y
OBJETIVOS PARTICULARES
Desarrollar un sistema de visión basado en
segmentación semántica y redes neuronales
para detectar defectos en tablillas
electrónicas, utilizando una base de datos
disponible para su entrenamiento, evaluación y
validación en escenarios simulados.

JUSTIFICACIÓN
Permite explorar tecnologías
como redes neuronales y
segmentación semántica.
Contribuye al desarrollo de
soluciones que optimicen
procesos de control de
calidad.
Representa una oportunidad
de aprendizaje profesional y
una aportación practica al
sector electrónico.

RESULTADOS
ESPERADOS

• Enfocado en tablillas
desnudas, sin
componentes.
     

  
• Validación solo en
entorno experimental.
• Sin cámaras industriales
ni iluminación profesional.
• Limitado por los recursos
computacionales
disponibles.
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• Se utilizara una base de 
datos ya existente.
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