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Resumen

La industria automotriz globalizada se impulsa por la innovacion y la automatizacién para optimizar
la manufactura, siendo México un pais destacado en este ambito. En la produccion de autopartes, la
calidad, eficiencia y seguridad son factores clave. Actualmente, una empresa manufacturera de auto-
partes enfrenta un problema significativo en su etapa de remachado de balatas debido a la implemen-
tacién de una solucién de bajo costo que ha impactado negativamente sus estandares de produccion.
La fabricacién de estas balatas, que son cruciales para los sistemas de frenos de disco, requiere alta
precision, ya que cualquier defecto en el remachado puede comprometer la seguridad del producto y
generar costos adicionales por reprocesos o rechazo de material. El objetivo general de este proyecto
es el desarrollo de una estacién semiautomatica para el remachado de balatas. Para ello, se utilizaran
herramientas de disefio asistido por computadora (CAD), controladores légicos programables (PLC) e
interfaces hombre-méquina (HMI), e se integrara vision artificial para la inspeccién de calidad. Los obje-
tivos especificos incluyen disefar la estacién en CAD optimizando la manufactura y los costos; reducir
el tiempo de remachado en un 30 % respecto al proceso manual; aumentar la produccién con calidad
y seguridad en un 25 %; y reducir los defectos de remachado en un 20 % mediante la vision artificial.
Con esto, se busca aumentar la productividad, reducir los defectos y mejorar la seguridad del operador.
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Introduccion Objetivo general

Desarrollo de una estacion semi automatica para el remachado de balatas,
utilizando herramientas CAD, PLC y HMI, integracion de vision artificial

La industria automotriz impulsada por la innovacién y la automatiza-

cién, evoluciona constantemente en un entorno globalizado. México

destacé en 2023 como uno de los paises mas innovadores de Latinoamé- ~ para inspeccién de calidad, logrando aumentar la productividad, reduc-

rica. La automatizacién ha sido clave para la optimizacién de la manu- cién de defectos y mejorando la seguridad del operador.

factura, permitiendo que las empresas incrementen su eficiencia y cali-

Objetivos especificos

dad, mientras que el disefio mecanico busca soluciones funcionales. L ., . .
Disefiar una estacion semi automatica de remachado de ba-

Descripcién de pr oblema latas usando CAD, optimizando manufactura y costos.
? Reducir en 30% el tiempo de remachado respecto al proce-
En la industria manufacturera de autopartes, la calidad, la eficiencia y la so manual.
seguridad son factores clave en la produccion. Actualmente la empresa Aumentar en 25% la produccién de remachado con calidad
enfrenta un problema significativo en su etapa de remachado debido a y seguridad.
la implementacién de una solucion de bajo costo la cual ha impactado Reducir en 20% los defectos de remachado usando visién ar-
negativamente en sus estandares. tificial.
Avances Justificacion

La fabricacion de balatas para sistemas de frenos de disco requiere de un
alto grado de precision, ya que cualquier defecto en el proceso de rema-
chado puede comprometer la seguridad del producto y generar costos

adicionales por reprocesos o material rechazado.
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Figura 1. Cartel Académico: Desarrollo de una estacién semiautomatica para el proceso de remachado en balatas.
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