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Resumen

Este proyecto se centra en la investigacion y desarrollo de un nuevo proceso de manufactura para la
integracion de nuevos productos en una empresa, especificamente, el disefio de una maquina capaz
de realizar dos ensambles a presion adicionales requeridos para la produccién de un nuevo inyector
diésel. El enfoque del estudio es la aplicacion de herramientas innovadoras y la combinacién de di-
versas metodologias —incluyendo Gestién de Proyectos, Optimizacién, Manufactura Esbelta (como
Kaizen, Kanban y MOST), y Mapeo de Procesos— para disefiar un proceso que satisfaga los requisitos
del cliente y se adapte a las demandas del mercado. El objetivo principal se desglosé en la identifica-
cion de los requisitos funcionales de los ensambles, el desarrollo conceptual de la maquina y el esta-
blecimiento de procedimientos y protocolos de operacién para su correcta y eficiente utilizacién en el
entorno de produccién. El resultado esperado y la conclusién principal del trabajo es la proyeccién de
un proceso que logra evitar defectos de calidad y cumplir con la capacidad esperada con respecto a las
especificaciones del producto. Se tomaron en cuenta la capacidad de los componentes de la estacién
y las especificaciones técnicas para garantizar un disefio robusto y funcional. La implementacién de los
protocolos de operacién asegura que el personal esté adecuadamente capacitado, lo que maximiza
la productividad y minimiza los riesgos operativos. En esencia, el proyecto culmina en el disefio de la
maquina y la validacién de los requerimientos multifuncionales, asegurando un proceso con altos es-
tandares de calidad y eficiencia.
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La investigacion para el desarrollo de nuevos productos es
fundamental para fomentar la innovacién continua en la
industria. Este proyecto se centra en la aplicacion de
herramientas innovadoras para disefiar procesos de
manufactura que satisfagan las necesidades del cliente. Se
aborda la evaluacion de los requisitos y se establece un enfoque
claro para su cumplimiento. Esta investigacion combina
metodologias de gestion de proyectos, optimizacion,
manufactura esbelta y mapeo de procesos para desarrollar una

Introduccion

En la integracion de nuevos
productos se presenta la
necesidad de desarrollar nuevos
procesos dentro de la empresa
que busca expandir su catalogo
de productos que puedan ofrecer
a los clientes. En este proyecto
se desarrolla un proceso de

A . manufactura nuevo para la
maquina y un proceso capaces de fabricar un producto nuevo y empresa, limitandose a las
adaptarse a las demandas del mercado. Resultando en la especific’aciones de dos
proyeccion de un proceso que evita defectos de calidad y ensambles nuevos para un

las

cumple con la capacidad esperada con

especificaciones del producto.
Objetivos

Disefiar el proceso de fabricacion de una maquina capaz de realizar dos ensambles adicionales
requeridos para la produccion del nuevo producto de la empresa.

1. Identificar los requisitos funcionales de los ensambles adicionales necesarios para el nuevo producto.
2. Desarrollar el disefio conceptual de la maquina, considerando la integracién de los ensambles en el
proceso de fabricacion.

3. Establecer procedimientos y protocolos de operacién para la correcta utilizaciéon de la maquina en el
entorno de produccién de la empresa.

respecto a inyector diésel.

Inyector diésel

Disefio de los nidos de la maquina

Metodologia

Lean
manufacturing

Project
management

Mapeo de
procesos

Optimizacién

v Necesidad del cliente v Stakeholders v Capacidad de v Kaizen v Documentacion
v Requerimientos v Andlisis de riesgos cumplimiento v Kanban v Requerimientos multifuncionales
v Nuevos productos v RACI v Eliminacién de v MOST v Validaciéon

v Gantt desperdicios

Conclusiones

Se consideraron cuidadosamente aspectos como la capacidad de los componentes de la
estacion y las especificaciones técnicas para garantizar un disefio robusto y funcional. Se
establecieron procedimientos y protocolos de operacién para la correcta utilizacion de la
maquina en el entorno de produccion de la empresa. Estos protocolos aseguran que el
personal esté capacitado adecuadamente y pueda operar la maquina de manera segura y
eficiente, maximizando asi la productividad y minimizando los riesgos operativos.
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Figura 1. Cartel Académico: Desarrollo de un proceso de manufactura para ensambles a presion para inyectores diésel.
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