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Sistema basado en visién artificial y PLC para homologacién de piezas
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Resumen

El presente estudio aborda la implementacién de un sistema de visién artificial integrado con un con-
trolador légico programable (PLC) para la homologacién automatizada de piezas en el sector de ma-
nufactura automotriz. Ante la constante demanda del mercado por la excelencia en la calidad y la
satisfaccion del cliente, este sistema propone optimizar los procesos de control que influyen directa-
mente en la eficiencia productiva. La metodologia adoptada es de caracter ingenieril, la cual se estruc-
turd a través de fases que incluyen el anélisis de requerimientos, la integracién de los sistemas de vision
con el PLC, la programacién de una interfaz grafica HMI (Human-Machine Interface), y la subsiguiente
implementacién con pruebas funcionales y validacion. El objetivo primordial fue desarrollar una interfaz
de comunicacién robusta para el control y monitoreo en tiempo real de la estacién. Especificamente,
la estacion de trabajo fue disefiada para realizar la inspeccién de multiples caracteristicas criticas, ta-
les como la calidad del cédigo de trazabilidad 2D, la correcta instalacién de terminales eléctricas y la
presencia de elementos de amortiguacion (foam). La capacidad intrinseca del sistema para segregar
autométicamente las piezas que no cumplen con los estdndares de disefio, evitando su envio al cliente
y asegurando la entrega de productos éptimos, constituye la principal mejora de eficiencia del proceso
de inspeccién mediante la automatizacion.
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RESUMEN
El presente trabajo tiene como objetivo integrar varios sistemas de vision programados con un PLC en
una estacion de trabajo para inspeccionar la calidad del cédigo 2D, la instalacién de terminales y la
presencia de foam, con el objetivo de identificar y rechazar piezas defectuosas, evitando asi el envio de
productos ensamblados incorrectamente al cliente y asegurando que solo se entreguen piezas en
condiciones 6ptimas.

INTRODUCCION OBJETIVOS
En la actualidad la industria automotriz enfrenta = Desarrollar una interfaz de
una constante presion por adaptarse a las comunicacion eficiente entre los
crecientes demandas del mercado, sistemas de visién y el PLC para
especialmente en cuanto a calidad y el control y monitoreo en tiempo
satisfaccion del cliente [1]. En este contexto, el real
control de calidad juega un papel clave dentro » Segregar automaticamente las
de las organizaciones, ya que influye piezas defectuosas para evitar su
directamente en el producto final y en la envio al cliente.
eficiencia de la produccion. Afortunadamente, la = Mejorar la eficiencia del proceso
tecnologia ha permitido avanzar en este aspecto de control de calidad mediante
mediante herramientas como los sistemas de inspeccion automatizada.
vision artificial, los cuales han demostrado ser

altamente efectivos para mejorar la precision y

velocidad en las tareas de inspeccion.[2] RESULTADOS
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Figura 1. Cartel Académico: Sistema basado en vision artificial y PLC para homologacion de piezas.
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