
Creación de un gemelo digital en una línea de producción de manufactura 

automotriz por medio de FlexSim® para el mejoramiento de los métricos 

de productividad y calidad.

CV

35.7
41.6 37.8 41.2

33.9
39.1 35.4

42.44

20

0
10
20
30
40
50

H
or

as
 d

e 
Se

tU
p

Meses de trazabilidad

SetUp

$655.00 
$861.00 

$2,384.00 

$5,339.00 

$2,580.00 

$2,289.00 

$1,834.00 

$3,569.00 

 $-
 $1,000.00
 $2,000.00
 $3,000.00
 $4,000.00
 $5,000.00
 $6,000.00

$ 
SC

RA
P

Meses de trazabilidad

SCRAP

Universidad Autónoma de Ciudad Juárez 
Departamento de Ingeniería Industrial y Manufactura 
Maestría en Ingeniería industrial.

Alumno. Mario Alberto Durán Félix Dr. Luis Asunción Pérez Domínguez Dr. Roberto Romero López

1. RESUMEN

2. INTRODUCCIÓN 3. PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA

En la actualidad, el impacto de las nuevas tecnologías, la digitalización y la transformación digital son evidentes en múltiples aspectos de la vida diaria, desde las interacciones personales hasta el entorno 
laboral. Esta evolución ha generado una demanda creciente de perfiles altamente cualificados en el ámbito de la informática y la tecnología.
En el ámbito empresarial y de la Dirección de Operaciones, herramientas como el IoT, la IA, el Big Data y el machine learning son esenciales para mejorar la eficiencia y optimizar los procesos. Estas tecnologías 
simplifican tareas complejas, facilitan la toma de decisiones y proporcionan valiosos insights para la mejora continua.
Este trabajo explora la tecnología de los gemelos digitales, que ofrece una representación virtual precisa de productos, procesos o sistemas en tiempo real. Esto permite realizar simulaciones, modelizaciones y 
análisis predictivos con gran exactitud.
Al aprovechar los gemelos digitales, las empresas pueden mejorar la eficiencia operativa, reducir los costos de desarrollo y acelerar la innovación. Además, facilitan el diseño de nuevos productos al permitir 
pruebas virtuales antes de la producción física, lo que ayuda a identificar y corregir posibles fallos o mejoras antes de afectar al producto final.

4. OBJETIVOS

5. METODOLOGÍA

6. RESULTADOS ESPERADOS

7. CONCLUSIONES

La Industria 4.0 representa una nueva era en la organización y gestión de la cadena de valor de las 
empresas mediante la optimización de sistemas de fabricación a lo largo del ciclo de vida del 
producto. Esto se logra a través de tecnologías de la información como el Internet de las Cosas (IoT) y 
la "fábrica inteligente", integrando IoT en el entorno industrial para mejorar la eficiencia, 
productividad y toma de decisiones. [3]
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Aplicar el enfoque de gemelos digitales en una línea de producción de una empresa de manufactura 
automotriz utilizando el software de simulación “FlexSim®” el cual ayuda a generar una mejor toma 
de decisiones para mejorar su % de producción diaria (BTS). 
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El avance tecnológico ha transformado todas las industrias, creando nuevas oportunidades y 
métodos de fabricación. La digitalización y automatización han mejorado la eficiencia y 
productividad, aunque también han intensificado la competencia.

En la industria automotriz, la digitalización es crucial para el diseño, fabricación y monitoreo de 
procesos. Implementar gemelos digitales permite un monitoreo detallado de la producción, 
apoyando decisiones operativas para eliminar cuellos de botella, aumentar la productividad y 
planificar el mantenimiento. [1]

Este proyecto aplica gemelos digitales en una línea de producción automotriz usando "FlexSim®" 
para mejorar la toma de decisiones y aumentar la producción diaria.
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Con la implementación de este gemelo digital se abrirá una ventana de posibilidades para la empresa 
automotriz en la cual se implementará, esto debido a la gran cantidad de datos presentes se puede replicar 
en el resto de las líneas de producción, nuevos lanzamientos y aun mejor, generando un sistema de 
capacitación por medio de la realidad virtual ya que un gemelo digital nos permite aplicarse en estaciones 
individuales por medio de la realidad virtual para desarrollar de una manera más acelerada la habilidad de 
las personas, ayudando así a la mejora continua de indicadores clave para la empresa y líneas de 
producción optimizadas al punto de no contar con tiempo muerto por proceso.
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